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Aufgabenstellung:

− Fertigungsvariante zur 
Herstellung einer Flansch-
Rohrverbindung

− Ø100 – Ø300 mm

Endergebnis:
− Fertigungsvariante: 

Flansch vakuumtiefziehen 
zweiteiliges Bauteil

− Geringere Zykluszeit pro Stück

− Kostenersparnis von ca. 27% 
pro Jahr

− Qualitativ hochwertigeres 
Endprodukt

Fertigungsvarianten:

− Flansch aus Rohr formen mit
− Holzstempel
− außermittigem Werkzeug auf 

Drehbank
− Reifenschlauch

− Flansch vakuumtiefziehen
− einteiliges Bauteil
− zweiteiliges Bauteil


