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Ausgangslage:

− hoher Verschleiß der Führung

− asymmetrische Klemmung

Endergebnis:

− geringerer Verschleiß

− Taktzyklus 50% schneller

− Gewicht um 40% reduziert

− Klemmung symmetrisch

1. Neues Klemmsystem
2. Ausschnitte
3. Alternative Befestigung
4. Alternative Materialverwendung
5. Blechbiegeteile als Alublockersatz
6. Leichtere Pneumatikzylinder


